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@ Bogendruckmaschine 

(§) Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogendruckmaschine 
fur ein mehrfarbiges Bedrucken von zwei Seiten eines 
Bogens mit mehreren Druckwerken, mit einer Wandeein- 
richtung nach den Oruckwerken zum Bedrucken der ersten 
Bogenseite und mit einem Lackierwerfc zum Lackieren einer 
bedruckten Bogenseite, bet der das Bedrucken der beiden 
Seiten eines Bogens mit mehreren Farben in einem Arbeits- 
gang durchgefuhrt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogendruckma- 
schinc fQr cin mchrfarbiges Bcdruckcn von zwci Sciten 
eines Bogens mil mehrcrcn Druckwcrkcn, mit eincr 
Wendeeinrichtung nach den Druckwcrkcn zum Bcdruk- 
ken der ersten Bogcnscitc und mit cinem Lackicrwcrk 
zum Lackieren cincr bedrucktcn Bogensette. 

Eine dcrartigc Druckjnaschine. insbcsonderc eine Bo- 
genoffsetdruckmaschine, hat normalerweise vicr 
Druckwerkc fQr die vier Gnindfarben und cventuelle 
ein Oder zwei Druckwerkc fiir Sonderfarbcn. Zwischen 
zwei Druckwcrkcn kann eine Wendeeinrichtung vorge- 
sehen sein, so daB z. B. auf die erste Bogenseite eine 
Farbe und auf die RQckseite vier Farben aufgedruckt 
werden. Nach den Druckwcrkcn kann ein Lackicrwcrk 
vorgeschen sein. um z. B. dcm Druck einen bestimmien 
Glanz zu verleihen. Falls es jcdoch erforderlich war» 
beide Sciien des Bogens mchrfarbig zu bedrucken, z. B. 
mit jewcils vicr oder fflnf Farben, so wurdc der Bogcn- 
stapcl mit auf ciner Seite bedruckten Bogen gewendet 
und noch einmal angclegt, um auch die zwcite Bogcnsci- 
tc mchrfarbig zu bcdrucken. Dies bedeutet aber den 
doppelien Zcitaufwand bis zur Fcrtigsicllung der Bogcn 
Oder es muBten zwei gleichc Maschinen nacheinander 
eingesetzt werden. Dies crfordert jedoch an den Ma- 
schinen den doppelten Aufwand nicht nur fiir die Bo- 
genanlage und die Stapeiauslagc, sondcm es muflten 
auch die Miticl far die Register- und Passerhaitigkeit 
doppclt vorhandcn sein. 

Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es, das mchr- 
farbigc Bcdrucken der beiden Sciten eines Bogens in 
eincm Arbeiisgang durchzufilhrcn, ohne daB die mchr- 
farbig bcdruckte erste Bogenseite im SchOndruck beim 
Bcdrucken der zwcitcn Bogenseite im Widerdruck in 
ihrem Druckbild besch&digt werden kann. 

GemaB der Erfmdung wird die Aufgabe dadurch ge- 
I6st, dafl nach den Druckwcrkcn zum Bcdrucken der 
ersicn Bogenseite ein Lackicrwcrk, cine Trockenstation 
und danach cine .Wendeeinrichtung vorgeschen sind 
und daB, in Bogcntransportrichtung geschen, nach der 
Wendeeinrichtung die Druckwerkc zum Bcdrucken der 
zwciten Bogenseite angcordnet sind Mit cincr derartig 
ausgebildctcn Druckmaschinc ist es mdglich, einen Bo- 
gcn z B. aus Kunsidruckpapier auf beiden Seiten bei- 
spiclsweisc mit vicr oder fflnf Farben zu bcdrucken und 
danach in bekanntcr Weisc auf einem Bogcnsiapel ab- 
zulegcn. Es kann somit cine Inline-Fcnigung von hoch- 
wenigen Druckprodukten in eincr Maschine erfolgcn 
bei h6chster Passer- und Rcgisterhaltigkeit, ohne daB 
der Zcitaufwand, und damit die Kosten, erhdht werden. 

In eincr vortcilhaftcn Ausgestaltung der Erfmdung 
sind nach dem letztcn Druckwerk cin wcitercs Lackicr- 
wcrk und danach cine zwcite Trockenstation vorgesc- 
hen. Es kdnnen somit auch hochwertige Kunstdrucke, 
die beiderscits lackiert sind, in cinem Arbeitsgang in 
ciner Maschine hergcstelh werdea 

GemaB eincr weiteren vortcilhaftcn Ausgestaltung 
der Erfindung bcsiut die erste Trockenstation Baugrup- 
pen eines Lackicrwcrks und die zwcite Trockenstation 
ist nach dem letztcn Druckwerk im Bcreich eincr Ver- 
langcrung dcs Ausieger-Kcttensystems vorgeschen. 
Hicrbei ist cs vorteiihafu wenn die crsie Trockenstation 
im Scitcngesteli eines Lackicrwcrks cingebaut isL Hier- 
durch sind crhebliche Kostencinsparungen mdglich, oh- 
ne daB das Aussehen der Maschine bceinirflchiigt wird 
In cincr driticn vortcilhaftcn Ausgestaltung ist die 
zwcite Trockenstation in Seitcnicilen cingebaut, die die 



Seiienieiie des letztcn Lackicrwcrks nrwt den Seitentei- 
len der Stapelauslage verbindet Hicrbei sind in den 
Trockenstationen uber die Bogenbreiic reichende War- 
mequellen vorgeschen, an dencn die frisch bedrucktcn 
5 Bogcnsciicn vorbeibewcgt werden. 

Durch die erfmdungsgemaBc Ausgestaltung der Ma- 
schine werden der hohe Zcitaufwand und die Problema- 
tik beim zweimaligen Durchlaufen der Bogcn durch die 
Druckmaschinc vcrmicdea AuSerdcm ist der erste Auf- 
10 druck auf der SchOndruckscite fertig lackiert und ge- 
trocknct, bcvor er in die Druckwerkc fQr den zwcitcn 
Aufdruck einUuft. so daB die erste bcdruckit Bogensei- 
te ausgetrocknct ist und ein Abschmiercn vcrhindert 
wird 

15 Ein Ausfflhrungsbcispicl der Erfmdung ist in der 
Zeichnung schematisch dargcstclit 

Die zu bcdruckenden Bogcn werden bei der wicder- 
gcgcbencn Bogenoffsetdruckmaschine von eincm Anle- 
gersiapcl 1 Qber einen Anlegeiisch 2 dem ersten Druck- 
20 werk 3 zugcfflhrt Diesem Druckwerk 3 k6nncn sich 
mchrcre weitcre Druckwerkc 4 anschlicflca so dafi mit 
dicsen Druckwcrkcn z. a ein vierfarbiger Sch6ndruck 
auf der ersten Bogenseite erzeugt wird Nach den 
Druckwcrkcn 3, 4 ist cin Uckierwcrk 5 vorgeschen, mit 
25 dem der erste mehrfarbige Aufdruck lackiert werden 
kann. Danach ist. in Bogcntransportrichtung geschen, 
eine Trockenstation 6 vorgeschen, mit der die bcdruckte 
und lackierte erste Bogenseite getrocknet wird um bei 
der nachfolgcnden Weitervcrarbcitung eine Bcschadi- 
30 gtmg derselben zu vermeidea Fflr die Trockenstation 6 
kdnnen Scitengestelle 7 bcnuut werden, wie sic norma- 
lerweise fur cin Uckierwcrk verwendct werden, so dafl 
kcin zusatzlichcr Bauaufwand erforderlich ist. In der 
Trockenstation 6 sind Warmcquellen 8 vorgeschen. die 
3S Obcr die Bogcnbrcite reichen und auf die frisch bcdruck- 
te Bogenseite gerichtet sind 

Nach der Trockenstation 6 ist. in Bogenlaufrichtung 
gcsehen, cine Wendeeinrichtung 9 vorgeschen, mit der 
die einscitig bedrucktcn Bogen gewendet werden, um 
40 danach auf ihrer zwcitcn Seite bedruckt zu werden. 
Hicrzu sind nach der Wendeeinrichtung 9 weitcre 
Druckwerkc 10, 11 vorgesehea wobei es sich in der 
Praxis auch hier normalerweisc um mindcstcns vier 
Druckwcrkcn handclt. Mil dicsen Druckwefken wird 
45 die zwcite Bogenseite im Widerdruck mchrfarbig be- 
druckt ^ 

Nach dem leuten Druckwerk 11 kann ein weitcres 
Lackicrwcrk 12 vorgeschen sein. um auch die zwcite 
Bogenseite mil eincm Lackaufdruck zu verschen. Von 
50 eincm Auslcger-Kcttcnsystcm 13 werden sodann die 
bedrucktcn und lackiertcn Bogcn ciner Supelauslage 
14 zugcfuhrt und auf einem Stapcl 13 abgelcgt. Zwj- 
schcn den Seitenteilcn 16 des leutcn Lackicrwcrks 12 
und den Seitenteilcn 17 der Supelauslage 14 sind Sci- 
55 tcmcile 18 vorgeschen, in dencn flber die Bogenbrctte 
reichende Warmequellcn 19 angcordnet sind Von dem 
Auslcgcr-Kcttensystem 13 werden die bedrucktcn und 
lackiertcn Bogen mit ihrer frisch bedrucktcn zwcitcn 
Bogcnseiie an den Warmequcllen 19 vorbeibewcgt. Die 
60 SciientcUc 18 dienen hicrbei der Vcriangening der 
Trockenstrccke und vcrbinden die Seitcnieile 17 der 
Stapelauslage 14 mit den Seitenteilcn 16 des letztcn 
Lackicrwcrks IZ Die zwcite Trockenstation 20 bzw. die 
Seiienteile 18 kOnnen in ihrer Linge an die jewciligen 
65 Erfordcmisse fQr die Trocknung angcpaflt werdea 
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1 Anlegerstapel 

2 Anlegetisch 

3 Druckwerk 

4 Druckwerk 

5 Lackicrwerk 

6 Trockenstation 

7 Seitengestell 

8 Warihequelle 

9 Wendeeinrichtung 

10 Druckwerk 

11 Druckwerk 

12 Lackierwerk 

13 Auslcger-JCettensysiem 

14 Stapelausiage 

15 Stapel 

16 Seitenteil 

17 Seitenteil 

18 Seitenteil 

19 Warmequcllc 

20 Trockenstation 
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PatentansprOche 

1. Bogendruckmaschine fOr ein mehrfarbiges Be- 
drucken von zwei Seiten eines Bogens mil mehre- 25 
ren Druckwerkcn, mit einer Wcndccinrichtung 
nach den Druckwerken zum Bedrucken der ersten 
Bogenseite and mit einem Lackierwerk' zum 
Lackieren einer bedruckten Bogenseite, dadnrch 
gekennzeichnet. dafi nach den Druckwerken (3, 4) 30 
zum Bedrucken der ersten Bogenseite ein Lackier- 
werk {5\ eine Trockenstation (6) und danach eine 
Wendeeinrichtung (9) vorgesehen sind und dafi. in 
Bogentransportrichtung gesehen, nach der Wende- 
einrichtung (9) die Druckwerke (10, 11) zum Be- as 
drucken der zweiten Bogenseite angeordnet sind. 

2. Bogendruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daS nach dem letzten Druckwerk 
(11) ein wetteres Lackierwerk (12) und danach eine 
zweite Trockenstation (20) vorgesehen sind. 40 

3. Bogendruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Trockensta- 
tion (6) Baugruppen eines Lackierwerks besitzt und 
die zweite Trockensution (20) nach dem letzten 
Druckwerk ( It) im Bereich einer Verlftngerung des 43 
Ausleger-Kettensystems (13) vorgesehen isL 

4. Bogendruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet. dafi die erste Trockensution (6) in 
Seitengestellen (7) eines Lackierwerks eingebaut 
ist 50 

5. Bogendruckmaschine nach Anspruch 2 oder 3. 
dadurch gekennzeichnet, dafi die zweite Trocken- 
station (20) in Seitenteilen (18) eingebaut ist, die die 
Seitentcile (16) des Icmen Lackierwerks (12) mit 
den Seitenteilen (17) der Stapelausiage (14) verbin- 55 
dea 

6. Bogendruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzekhnet daB in den Trockenstatio- 
nen (6, 20) Uber die Bogcnbreite reichende Wftrme- 
quellcn (8, 19) vorgesehen sind, an denen die frisch 60 
bedruckte Bogenseite vorbeibewegt wird. 
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